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INFORMACJE 0GOLNE

PREFA zleca montaz produktéw
elewacyjnych PREFA wylacznie
profesjonalnym wykonawcom.
W zwigzku z tym w niniejszych
instrukcjach montazu przyjmuje
sie znajomo$¢ zasad postepowa-
nia z materiatem aluminiowym.
Instrukcje montazu PREFA zawie-
raja ogdlne zasady montazu, ktére
nalezy dostosowa¢ do miejsco-
wych uwarunkowan.

Bezwzglednie nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

! Na produkty aluminiowe PREFA
nie moze splywaé¢ woda z ele-
mentéw miedzianych.

Podczas transportowania nalezy
obchodzi¢ sie ostroznie z jed-
nostkami opakowania.

Musza by¢ przestrzegane wyma-
gania fizyczno-budowlane.
Elementy blaszane musza by¢
mocowane do rusztu, aby nie

spadly lub nie zostaly zabrane
przez wiatr.

Elementy elewacyjne PREFA
mozna montowa¢ na podkon-
strukcji drewnianej, aluminio-
wej lub drewniano-aluminiowej.
Diugo$¢ wstepnie obrobionych
elementéw krawedzi nie moze
przekraczaé¢ 3 000 mm. Nie na-
lezy tworzy¢ statego potaczenia
na stykach, poniewaz nie po-
zwalatoby to na kompensacje
rozszerzania.

Obrébki elewacji PREFA moga
by¢é wykonywane tylko z od-
powiedniej ta$my na dosztuko-
wania i pasa obrébkowego lub
wykonczeniowego z taSmy na
dosztukowanie PREFA. Tylko
ten sposéb gwarantuje jed-
nolitos¢  koloréw elementéw
elewacji PREFA w dalszej per-
spektywie.

CHARAKTERYSTYKA WENTYLOWANEJ ELEWACJI NA

RUSZCIE ys. 1)

Wentylowana elewacja na ruszcie
taczy walory uzytkowe, ekono-
miczne i estetyczne. Zatrzymuje
hatas, zimno i ciepto, chroniac za-
razem konstrukcje podstawowa
przed obciazeniami atmosferycz-
nymi. Konstrukcja wentylowa-

nej elewacji na ruszcie wyrdznia
sie  wyraznym, funkcjonalnym
rozdzieleniem poszczegdlnych
warstw elementéw.

Poszycia $cian  zewnetrznych
z wentylacja skladajq sie z szere-
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Temperatura

G

1 F

Para wodna

Hatas/drgania

Materiat izolacyjny
Wentylacja ..od tytu”

Profil pionowy
Panel elewacyjny

-

gu elementéw, ktére dopasowane
sa do siebie konstrukcyjnie. Na
rysunku poszycie elewacji jest
przedstawione na przykladzie si-
dingu PREFA.

Budowa danego systemu zalezy
od rodzaju poszycia oraz miejsco-
wych uwarunkowan, w zwigzku
z czym moze sie rézni¢ od poka-
zanego przykladu.
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Temperatura ~ Storice

.

Deszcz/\Gd/wiatr

Hatas/drgania

AT=T70°C

Cisnienie
powietrza

Ochrona przeciwpozarowa 1

! Podloze nosne

Elementy kotwiace

! Podkonstrukcja

! Opcjonalna warstwa materiatu
izolacyjnego

Komora wentylacyjna

Elementy taczace i mocujace
Poszycie elewacji PREFA



WYMAGANIA STATYCZNE

Podkonstrukcja musi by¢ zapro-
jektowana z uwzglednieniem pod-
toza, wymagan statycznych, fizyki
budowli oraz poszycia tak, aby
spelniata wymagania stabilnosci.

Stabilno$¢ wykazywana jest z re-
guly metoda obliczen statycznych

podkonstrukeji, poszycia oraz ele-
mentow kotwiacych i laczacych.
Obliczenia statyczne mozna wy-
kona¢ na podstawie udostepnionej
przez nas ,tabeli rozstawéw pod-
parcia” do sidingéw PREFA.

WYMAGANIA FIZYCZNO-BUDOWLANE

W elewacji z wentylacja od stro-
ny rusztu musi by¢ uwzglednione
wzajemne wspoldziatanie ciepta
i wilgoci oraz izolacji akustycznej
i przeciwpozarowej.

Pole przekroju pionowej szcze-
liny wentylacyjnej musi wyno-
si¢ co najmniej 200 cm?/m, a W
przypadku drewna co najmniej
300 cm?/m. Otwory nawiewu

i wywiewu na gérnym i dolnym
wykonczeniu  poszycia  $ciany
musza odznaczaé sie $wiatem wy-
noszacym co najmniej 50 cm2/m.
W  przypadku  podkonstrukcji
z drewna co najmniej 150 cm2/m.
W przypadku uszczelniania $cian
zalecamy wykonanie dwuwar-
stwowej podkonstrukcji.

URZADZANIE PLACU BUDOWY

Elewacja musi by¢é wykonana
zgodnie z pionem i poziomem.
Jedli $ciany maja mocno opadaé
do wewnatrz lub do zewnatrz,
musi to byé uwzglednione pod-
czas wykonywania podkonstruk-
cji. Przed rozpoczeciem swojej
pracy Kkoniecznie pamietaé o za-
chowaniu i Kkontroli wszystkich
srodkéw bezpieczenstwa.

W wykonaniu elewacji musi by¢
przewidziana kompensacja roz-
szerzenia.



INFORMACJE

O0GOLNE







MONTAZ PANELU ELEWACYJNEGO
FX.12 PREFA

DANE TECHNICZNE PANEI'U MALY PANEL ELEWACYJNY FX.12 PREFA
ELEWACYJNEGO FX.12 PREFA _ swnmn _

Material: powlekane aluminium,
grubo$¢ 0,7 mm, dwuwarstwowe
lakierowanie piecowe

koto 422 m|

Wymiary: DUZY PANEL ELEWACYJNY FX.12 PREFA

700x420 mm i 1400 x 420 mm okoto 1400 mm

powierzchni krycia '

m

Masa:

1 m2 = okoto 2,4-
2,5kg=3,4 szt./m? (male panele)
i 1,7 szt./m? (duze panele)

koto




KALKULACJA ILOSCIOWA

PANEL ELEWACYJNY FX.12 PREFA

W tym obliczeniu nie sq uwzgled-
nione $cinki oraz otwory okienne
i drzwiowe. Zazwyczaj (W przy-
padku otworéw do okoto 3 m?)
utrata $cinek jest czes$ciowo kom-
pensowana przez zaokraglenie

PRZYKLADOWA KALKULACJA LICZBY PANELI FX.12

w gore zamawianej liczby kartonéw.
Zasadniczo jest mozliwe uloze-
nie samych duzych paneli FX.12.
Oslabia to jednak znacznie wyma-
gany efekt nieregularnosci wsku-
tek ditugosci paneli i przesuniecia.

1240 m

7,35mx 12,40 m=91,14 m?




Przyjeta w obliczeniach proporcja sie dobrym rozwiazaniem zaréw-
w sztukach 2 czesci duzych paneli no z estetycznego, jak i dekarskie-
na 1 cze$¢ matych paneli okazata go punktu widzenia.

POWIERZCHNIA DUZEGO FX.12 0,588 m?
POWIERZCHNIA MALEGO FX.12 0,294 m?
PROPORCJA SZTUK duzy FX.12: maly FX.12=2:1
PROPORCJA POWIERZCHNI duzy FX.12: maly FX.12 =4:1
KALKULACJA LICZBY SZTUK UDZIALU MALYCH PANELI (w m2) 91,14 m? / 5=18,228 m?
KALKULACJA LICZBY SZTUK UDZIALU MALYCH PANELI (w szt.) 18,228 m? / 0,294 m2 =62 szt.
KALKULACJA LICZBY SZTUK UDZIALU DUZYCH PANELI (w szt.) 62 szt. x 2 =124 szt.

KALKULACJA LICZBY OPAKOWAN FX.12

JEDNOSTKA OPAKOWANIA DUZYCH FX.12 20 szt.
JEDNOSTKA OPAKOWANIA MALYCH FX.12 28 szt.
DUZE PANELE 124 szt. =7 opakowan
MALE PANELE 62 szt.=3 opakowania

*Wskazowka: przy proporcji 2:1 udzial powierzchni matych pa-
neli FX.12 wynosi 20%.



PRZYKLADY MONTAZU

Wskazéwka: proporcja duzego
do matego=2:1 szt. Warunkiem
uzyskania indywidualnego wy-
gladu na catej powierzchni jest,
aby zadne dwa ragbki katowe nie
znajdowaly sie bezposrednio nad
soba (zalecane przesunigcie: min.
220 mm).

Dla utatwienia przedstawiamy po-
nizej przykltady montazu PREFA
(rys. 5-7).

Sa one takze dostepne do pobrania
w formie cyfrowej (pdf i dwg) ze
strony www.prefa.at.

WARIANT 1

MALY PANEL ELEWACYJNY FX.12 PREFA
okoto 700 mm

&M
—— S

m

i

DUZY PANEL ELEWACYJNY FX.12 PREFA
okoto 1400 mm




WARIANT 2
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PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU

PREFA zaleca, aby przesuniecie
stykéw ,,Y” wynositlo co najmniej
220 mm. W przypadku mieszania
duzych i malych paneli FX.12,
w kazdym nowym rzedzie styk

8 STREFA ROZPOCZECIA STYKU
PIERWSZEJ GORNEJ PLYTY

pierwszego panelu powinien
zaczynac sie w strefie ,X”. Strefa
ta wyznaczona jest na ponizszych
schematach dla obu formatéw.

STREFA ROZPOCZECIA STYKU
PIERWSZEJ GORNEJ PLYTY

1400 mm — duzy panel FX12

700 mm — mally panei FX12

PRZESUNIECIE

9
Minimalne Drzwi, bra-
przesuniecie ma, lukarna
T itp.

Przesunigcie przed wycigciem

-l

Przesuniecie za wycieciem jest réwne
przesunieciu przed wycieciem

Styk pierwszego panelu za otworem (okno, drzwi itp.) musi wypadaé na
wielokrotnosci 700 mm od styku ostatniego panelu lezacego przed otwo-

rem.

Wskazéwka: w poczatkowym rzedzie musi zostac przeniesiona podziatka
paneli. W kazdym nastepnym rzedzie konieczne jest tylko zachowanie za
otworem przesuniecia sprzed otworu.



PRZYKLAD ZLEGO MONTAZU

Odciety panel FX.12 (patrz Detal
A, 1) zostal wykorzystany po dru-
giej stronie otworu (patrz detal A,
2). Zakléca to poprawna podziatke
stykdw i w najgorszym razie moze

prowadzi¢ do nalozenia sie stykéw
(patrz detal B).

Dlatego opracowano wzorce mon-
tazu z optymalnym przesunieciem.

W PIERWSZYM RZEDZIE NIE ZACHOWANO PODZIALKI (700 mm). 10

Detal B

Detal A

| | y

T T 1
2 1 0

Odciety panel FX.12 (1)

np. pozostato$¢ po przycietym panelu FX.12 (2)




MONTAZ NA PELNYM DESKOWANIU (min. 24 mm)

"

Wskazowka:
Pas podrynnowy musi
cala powierzchnia przy-
lega¢ do drewnianej pod-
konstrukcji.




STREFA COKOLU: PRZYGOTOWANIE PROFILU

Na wykonczenie na dole sg prepa-
rowane z taS§my na dosztukowania
PREFA lub z blachy perforowanej il
PREFA nastepujace profile:

a) Profil maskujacy

b) Listwa cokotowa

¢) Blacha perforowana

Nalezyjezesobapotaczy¢, anastep-
nie przymocowac do podkonstruk-
cji.

PRZEKBﬂJ PIONOWY
WYKONCZENIE NA DOLE

Panel Elewacyjny FX.12 PREFA
PAS podrynnowy PREFA do FX.12
Pas okrywajacy

Listwa maskujaca PREFA ( 4
Blacha perforowana kantowana )
Pelne deskowanie (min. 24 mm)
Kontrlata ~CHE T ,,,} 1
Izolacja ;
Element mocujacy w konstrukeji : i
nos$nej ;
10 Podloze nosne

11 Poziomy rygiel drewniany

VOO CIRNWN =

10 9 4 311 5 15



MONTAZ PASA MOCUJACEGO

W nastepnym kroku na podkon-
strukcje lub spreparowane profile
nakladany jest pas podrynnowy
PREFA do FX.12.

Pas podrynnowy musi cala po-
wierzchnig przylega¢ do drewnia-
nej podkonstrukeji.

SZCZEGOLOWE INSTRUKCJE MONTAZU

MOCOWANIE PROFILU KIESZENIOWEGO / NAROZNIKA
ZEWNETRZNEGO / NAROZNIKA WEWNETRZNEGO

Panele FX.12 ukladane sq zawsze
od prawej do lewej. Forma profi-
lu poczatkowego zalezy od tego,
czy zaczyna sie od naroznika ze-
wnetrznego lub wewnetrznego
czy laczenia ze $ciang. Jesli np.
zaczyna sie od taczenia ze $ciana,
potrzebny bedzie zwykly profil
narozny lub kieszeniowy.

Jesli zaczyna sie od naroznika ze-
wnetrznego lub wewnetrznego, wy-
magane jest spreparowanie réznych
obrébek naroznika (rys. 181 19).



NAROZNIK ZEWNETRZNY

1 Panel elewacyjny FX.12 PREFA

2 Naroznik zewnetrzny kantowany,
wielocze$ciowy

3 Kontrlata

4 Pelne deskowanie (min. 24 mm)

5 Element mocujacy w konstrukeji

nosnej
6 Podloze nosne
7 Izolacja
8 Poziomy rygiel drewniany

NAROZNIK WEWNETRZNY

Panel elewacyjny FX.12 PREFA
Profil kieszeniowy

Y
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Kontrlata

Pelne deskowanie (min. 24 mm)
Element mocujacy w konstrukeji
nosnej

Podtoze nosne

Izolacja

Poziomy rygiel drewniany

CIRNWN =
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PRZYGOTOWANIE PANELU FX.12

Pierwszy format jest rysowany
zgodnie z pierwszym wymiarem
z projektu montazu. Nalezy przy
tym pamietaé, ze wyciety panel
musi byé¢ dltuzszy o okoto 20 mm.
Te 20 mm postuza potem do za-
giecia, a zarazem polaczenia profi-
lu poczatkowego z FX.12.

Ze wzgledu na zaktad paneli moze
by¢ wymagane wykonanie gigcia
w formie stozkowe;j.

Gdy plyta zostanie przycieta na
wymagany wymiar, musi zostaé¢
odwrécona i na jej spodzie, gdzie
znajdujesiezamek, musizostac zro-
bione weciecie (patrz rysunek).

Po wygieciu nacietego zamka jest
on odcinany pod lekkim skosem.




Usuna¢ zamek na gérnym i dolnym
koncu (patrz rys. 24 i 25).

20 mm

2
o

Wyprofilowa¢ zamek i zagiac
20 mm (patrz rys. 26 i 27).

20 mm

Zagiety zamek




ROZPOCZYNANIE MONTAZU

Powiesi¢ spreparowane panele
FX.12 na pasach podrynnowych
PREFA.

Oba panele FX.12 zawieraja fa-
brycznie wywiercone otwory do
mocowania. Dodatkowo w pane-
lach znajduja sie punktaki. Stuza
one do dodatkowego mocowania
w strefie krawedzi.

Wypoziomowac panele FX.12.




POSZYCIE OKIEN

PARAPET OKIENNY

Do zabudowy okna panelami
FX.12 ponownie stuza profile
kieszeniowe i systemy na rgbek
stojacy (patrz rys. 41). Musza one
zosta¢ nalozony na lewa i prawa

sa potrzebne listwy maskujace,
ktére mozna przyklei¢ do okna lub
przykreci¢ je ukrytymi Srubami.

Gdy tylko profile zostana przy-
mocowane i Wwypoziomowane,
mozna utozy¢ panele FX.12 az do
parapetu okiennego. Nastepnym
krokiem jest montaz kratki wen-
tylacyjne;j.

Po zagieciu i przymocowaniu krat-
ki wentylacyjnej (patrz rysunek
ponizej) nastepuje montaz pasa
przytrzymujacego.

PARAPET OKIENNY

Panel elewacyjny FX.12 PREFA
Zaczep

Katownik mocujacy kantowany
Parapet okienny

Blacha perforowana kantowana
Pelne deskowanie (min. 24 mm)
Kontrlata

Izolacja

Element mocujacy w konstrukeji
nosnej

Podloze nosne

Poziomy rygiel drewniany

NVONNOCUOIRNWN =

1

Nastepnie mozna bez problemu
przymocowac parapet okienny do
pasa przytrzymujacego.

35

min.
30 mm’

N(ﬂ:ufl\

(AR
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10 9

* Nalezy uwzglednic krajowe normy i przepisy.



NADPROZE OKIENNE

Do mocowania nadproza okiennego
sa potrzebne nastepujace profile:
a) Listwa maskujaca

b) Blacha nadproza okiennego

¢) Blacha perforowana

d) Okapnik

Moga one zosta¢ skopiowane z ry-
sunku (drugi wariant z profilem kie-
szeniowym).

Spreparowane profile nalezy ze
soba polaczy¢ i przymocowacé do
podkonstrukgji.

NADPROZE OKIENNE 10

1 Panel elewacyjny FX.12
PREFA

2 Pas podrynnowy PREFA do T

FX.12 : 7

Pas okrywajacy

Listwa maskujaca PREFA

Blacha perforowana

kantowana

6 Pelne deskowanie (min.

24 mm)

Kontrlata

Izolacja

Element mocujacy

w konstrukeji nosnej

10 Podtoze no$ne

11 Poziomy rygiel drewniany

12 Profil kieszeniowy

~0
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O0SCIEZE OKIENNE
Oscieze okienne jest tworzone
z blachy o$ciezowej i listwy ma-
skujacej. Wykonanie i moco-
wanie listwy maskujacej nalezy
dostosowaé do miejscowych uwa-
runkowan.

Po wykonaniu obrébki okna (para-
pet, oscieze, nadproze) mozna kon-
tynuowac krycie panelami FX.12.

Podczas przykrywania attyki na-
lezy pamieta¢ o zapewnieniu
dostatecznej wentylacji i odpo-
wietrzenia. Przyktadowa obrébka
attyki jest przedstawiona na rys. 42.

0SCIEZE OKIENNE

Panel elewacyjny FX.12 PREFA
Blacha osciezowa
Listwa maskujaca PREFA
Wariant faczenia
Poziomy rygiel drewniany
Kontrlata
Pelne deskowanie (min. 24 mm)
Element mocujacy w
konstrukcji nosnej

9 Podloze nosne
10 Izolacja
11 Profil kieszeniowy

OO O WN =

Wariant taczenia

41



FORMOWANIE WYKONCZENIA NA GORZE (ATTYKI)

Wykonujac poszycie attyki, na-
lezy pamieta¢ o zapewnieniu
dostatecznej wentylacji i od-
powietrzenia. Attyka wymaga
przymocowania jednego pasa mo-
cujacego. Pod nim znajduje sie
blacha perforowana stuzaca do
odprowadzania powietrza, a na
nim jest montowane pokrycie
z tasémy na dosztukowania.

DETAL — ATTYKA

Attyka
PanelelewacyjnyFX.12PREFA
Zaczep =
Pas mocujacy
Blacha perforowana
kantowana
Kontriata
Pelne deskowanie (min.
24 mm)

8 Element mocujacy

w konstrukeji no$nej

9 Podloze nosne
10 Izolacja
11 Warstwa rozdzielajaca 2
12 Poziomy rygiel drewniany

ORWN =

N o

Nalezy uwzglednic krajowe normy i przepis









SIDING INFORMACJE
0GOLNE

INFORMACJE 0GOLNE

(Sidingi — rys.43)

Powloka: coil-coating 25 pm, wy-
sokiej jakos$ci dwuwarstwowe la-
kierowanie piecowe

Konce: zawsze zagiete 11 mm
Tylko na zaméwienie: oba konce
proste (bez zagiecia)

Ewentualnie z fuga cieniowa:
szeroko$¢ 15 mm,  glebokosé
7 mm (rys. 44)

Dlugosci sidingu

1138 x 0,7 mm - 500-6200 mm
gtadkie (P.10), stucco, w linie

1200 x 1,0 mm - 500-6200 mm
gtadkie, stucco, w linie

1300 % 1,2 mm - 500-6200 mm
gladkie

1400 x 1,2 mm - 500-6200 mm
gladkie

MONTAZ
SIDINGI PREFA

[«]

a
n Rl

|
|

Szerokos¢ konstrukcyjna
Szerokos¢ konstrukcyjna
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cieniowej
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|
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Dlugosci sidingu.X

1200 x 1,0 mm - 500-2500 mm
1300 % 1,0 mm - 500-2500 mm
1400 x 1,0 mm - 500-2500 mm




TASMY NA DOSZTUKOWANIA NOWY PRODUKT
Ta$my na dosztukowania powinny ELEWACYJNY SIDING.X

by¢ w miare mozliwosci formo-
wane w temperaturze powyzej
20°C.

Najmniejsze dopuszczalne pro-
mienie giecia zaleznie od grubosci
sidingéw lub tasmy na dosztuko-
wania mozna odczyta¢ z poniz-
szej tabeli.

Najmniejszego  dopuszczalnego
promienia giecia nalezy przestrze-
gac¢ podczas obrdébki tasm na do-
sztukowania (rys. 45).

Rifriz2,5xd
Grubosc blachy D/d Wewngtrzny promied
giecia Ri/ri
0,7 mm 1,75 mm
1,0 mm 2,50 mm
1,2mm 3,00 mm

45




- SIDING INFORMACJE
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ELEMENTY MOCUJACE

Element mocujacy SIDING/ALU:

JT3-FR-2H-4,8 x 25

! Sruba do mocowania sidingu na *
aluminiowym profilu no$nym (lub
profilu naroznym albo teowniku)

! 4,8 x25 mm; teb: 12 mm

Element mocujacy SIDING/

DREWNO:

JA3-LT-4,9 x 38

! Sruba do mocowania sidingu na
drewnianej ptycie

1 4,9 x38 mm; teb: 12 mm

Spinka przeciwwiatrowa
! do sidingu 400 x 1,2 mm
! do sidingu.X 300/400 x 1 mm




PRZYRZAD MONTAZOWY DO SPINKI
PRZECIWWIATROWEJ

I Ze stali nierdzewnej

! Przyrzad montazowy do spinki przeciwwiatrowej

! Montowa¢ zawsze za pomoca przyrzadu montazowego,
aby uzyska¢ réwnomierny odstep

Spinka przeciwwiatrowa musi by¢ nakladana na
wszystkie mocowania w przypadku nastepujacych §
zestawien grubo$ci materiatu i szerokos$ci kon-

Spinka przeciwwiatrowa NIE

strukcyjnej: g
- Sldlng 400 x 1,2 mm Spinka przeciwwiatrowa NIE
- Siding.X 300 x 1,0 mm
- Siding.X 400 x 1,0 mm o

Kazdy siding musi by¢ przymocowany do co naj-
mniej 2 profili podkonstrukc;ji

Uwaga: spinka przeciwwiatrowa jest wkrecana
w tacznik mocujacy (rowek) i przytrzymuje znaj-  §
dujacy sie nad nig siding.

0 Spinka przeciwwiatrowa TAK

Spinka przeciwwiatrowa NIE
Spinka przeciwwiatrowa NIE

Spinka przeciwwiatrowa °

W Spinka przeciwwiatrowa TAK

200

Spinka przeciwwiatrowa NIE

Wiozy¢  spinke  przeciwwiatrowa A
PREFA w przyrzad montazowy PREFA
W sposdb pokazany na rysunku A.
Uwaga: postuzy¢ sie poprawnym
przyrzadem montazowym!
! Przyrzad montazowy 1,0 do sidingu
o0 grubosci materiatu 1,0 mm
! Przyrzad montazowy 1,2 do sidingu
o grubosci materiatu 1,2 mm -



- SIDING INFORMACJE
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Natozy¢ przyrzad montazowy

PREFA z wtozona spinkg prze-
ciwwiatrowa na tacznik mon-

tazowy w sposéb pokazany na
rysunku B.

Wsunaé przyrzad montazowy
PREFA ze spinka przeciwwiatro-
wa w lacznik montazowy. (Rysu-
nek C)

Przymocowac spinke przeciwwia-
trowa PREFA do podkonstrukeji.
(Rysunek D)

Zdjaé przyrzad montazowy PREFA
z tacznika montazowego. W ten
sposOb powstanie odstep wymaga-
ny podczas dalszego montazu.
(Rysunek E)

Zamontowaé zgodnie z instruk-
cjami montazu nastepny siding
PREFA, ktéry musi by¢ przy-
trzymywany przez spinke prze-
ciwwiatrowa. (Rysunek F)

PODCZAS OBROBKI NALEZY

OPROCZ INSTRUKCJI MONTAZU PREFA PRZE-
STRZEGAC TAKZE OBOWIAZUJACYCH NORM
TECHNICZNYCH | PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA.




WSKAZOWKI DO MONTAZU FUGI 138/200/300/400

I Wylacznie do sidingéw z fuga cieniowa i obrébka koncowa w
ukladzie poziomym i pionowym.

I Maks. dlugos$¢ sidingu 2500 mm.

! Szerokos¢ fugi wynosi 15 mmi jest taka sama jak fugi cieniowej sidingu.

! Fuge mozna zamontowac niezaleznie od podkonstrukcji.

! Montaz fugi nad fuga w dwdéch sasiadujacych ze soba rzedach nie
jest mozliwy.

Wetkna¢ fuge PREFA w obrébke
konicowg sidingu PREFA.

Przymocowac fuge PREFA za

pomoca fabrycznie wygietego
facznika tylem do sidingu PREFA. ’
(Rysunek H)

Zamontowac siding PREFA z za-
montowana na nim fugg zgodnie
z instrukcjami montazu sidingu

i przymocowac go do podkon-
strukcji. (Rysunek I)



SIDING INFORMACJE
0GOLNE

Ustawi¢ nastepny siding PREFA
i wetkna¢ jego boczna obrébke
konicowa w fuge PREFA.
(Rysunek J)

Przymocowac tacznik tylem do
sidingu PREFA. (Rysunek K)

Zamontowac nastepny siding
PREFA z przesunieciem zgodnie
z instrukcjami montazu. (Rysu-
nek L)

Podczas obrébki nalezy oprocz

instrukcji montazu PREFA prze-
strzegac takze obowiazujacych

norm technicznych i przepisow
bezpieczenstwa. (Rysunek M)




PRZYKLADY
MONTAZU

Dla ulatwienia przedstawiamy ponizej
przyktady montazu PREFA (rys. A-D).

Sa one takze dostepne do pobrania w for-
mie cyfrowej (pdf i dwg) ze strony www.

prefa.at.
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WYKONANIE PODKONSTRUKCJI
PODZIAL POWIERZCHNI SCIANY

Na powierzchni nalezy wykonaé
sznurkowanie w sposéb pokazany
narys. 46 147.

Powierzchnie przeciecia sznurkéw

wyznaczaja punkty na wiercone
otwory.

Odlegtosci x/y zgodnie z wymaganiami statycznymi.

,

Profil narozny

TS Katownik

Scienny

Profil narozny




MOCOWANIE KATOWNIKOW 100 mm
SCIENNYCH

Wywierci¢ otwory na katowni-
ki $cienne w punktach przeciecia
sznurkowania.

Katownik $cienny na taczeniach
np. naroznikéw zewnetrznych
i okien.

Mocowanie katownika $ciennego
(kotek) musi sie znajdowaé w od-
leglo$ci co najmniej 100 mm od
krawedzi $ciany (rys. 48).

Whbi¢ kotek wraz z katownikiem
$ciennym i ogranicznikiem tempe-
ratury (rys. 49).

Kotek musi by¢ przy tym nasadzo-
ny na katownik $cienny.

Wypoziomowac¢ katownik $cienny
wg rys. 50 i dokreci¢ $rube. Nie
dokreca¢ $ruby do konca, ponie-
waz najpierw musza zosta¢ wypo-
ziomowane wszystkie katowniki
Scienne.

Wskazowka:

W szczegdlnych przypadkach
(np. profili okiennych, wy-
koniczent na goérze lub na dole)
katownik $cienny mozna zamon-
towaé takze wystajaca czescia
do gory. Jest to jednak dozwolo-
ne tylko wyjatkowo.




POZIOMOWANIE KATOWNIKOW SCIENNYCH

W celu wypoziomowania katowni-
kéw Sciennych nalezy ustawic i za-
montowac na state pierwszy i ostatni
katownik $cienny. Rozpia¢ miedzy
nimi sznurek i na jego podstawie
wypoziomowaé wszystkie lezace
miedzy nimi katowniki $cienne,
a nastepnie ostatecznie je przymoco-
wac. Przy okazji nalezy sprawdzié,
czy $ciana nie opada bardzo mocno
do wewnatrz lub do zewnatrz i czy
dhugos$¢ katownikéw Sciennych jest
wystarczajaca.

W ten sposdb wszystkie katowniki
Scienne zostana Wwypoziomowane
i ostatecznie przymocowane. Przed
ostatecznym przymocowaniu dolne-
go rzedu (katowniki $cienne na co-
kole) nalezy wsuna¢ pod katownik
Scienny profil maskujacy i przymo-
cowac go do Sciany (rys. 59). Nalezy
przy tym uwazac na jego jak najdo-
ktadniejsze wypoziomowanie.

Montaz katownikdw $ciennych przy
oknach: Katowniki $cienne musza
by¢ ustawione tak, aby odpowied-
nie profile laczenia mogly zostaé
przymocowane do goérnej lub dolnej
podkonstrukcji. Mocowanie katow-
nika $ciennego musi sie znajdowac
w odlegtosci co najmniej 100 mm od
krawedzi $ciany (rys. 53).

Ustawi¢ katownik $cienny pod
oknem zgodnie z rysunkiem.

Przekroj montazu katownikéw
sciennych

Przekrdj pionowy parapetu okiennego
Uktadanie w pionie

Zdjecie do tego detalu: rys. 54

51

52

53



Die Fassade der Zukunfil

Zmontowana podkonstrukcja
okna z katownikiem mocujacy pa-
rapetu okiennego.

Wskazéwka:

W przypadku 2-warstwowej izo-
lacji profile narozne, z wyjatkiem
tego na cokole, sa montowane
dopiero po nalozeniu pierwszej
warstwy izolacji (rys. 55)!




O > || )= |
- L z X X L X 7 L
OS> OS> | F=0=3
Dtugos¢ profilu naroznego 3000 mm
56 &O-> Punkt$lizgowy [ Punktstaty

Wszystkie profile narozne nale-
zy tak mocowaé, aby jedno mo-
cowanie stanowilo punkt staly,
a wszystkie pozostale punkty §li-
zgowe (rys. 56, 57, 58).

Odlegtosci x, y, z zgodnie z wy-
maganiami statycznymi.

Obliczanie odleglo$ci od $ciany: <O Punktslizgowy
Odlegtos¢ przedniej krawedzi pro-
filu naroznego od $ciany = gru-
bos¢ izolacji +5 mm (rys. 59).




IZOLACJA
PIERWSZA WARSTWA

W przypadku poziomej izolacji
wskazane jest natozenie izolacji
dwuwarstwowej.

I1ZOLACJA NA POWIERZCHNI

Izolacje nalezy uktadaé wedtug na-
stepujacegoschematu (p6tzaktadka,
rys. 60):

jasnoszara=1. warstwa
ciemnoszara = 2. warstwa

Katowniki $cienne (rys. 61) nalezy
osadzi¢ w pierwszej warstwie izo-
lacji, aby zminimalizowa¢ mostki
cieplne.

Wtymcelunalezyprzecisna¢katow-
niki$cienneprzezwycieciewizolacji
(rys. 62).

Pierwsza warstwa izolacji wg sche-
matu montazu (rys. 63).




IZOLACJA WOKOE OKNA

Zanim okno zostanie obudowane
pierwsza warstwga izolacji, nalezy
zatozy¢ listwy maskujace na ramy
okienne (rys. 64).

IZOLACJA W ROGACH

W rogach izolacje nalezy uktadaé
zawsze z przesunieciem stykéw
(rys. 65).

MONTAZ PROFILI NAROZNYCH

Gdy zostanie uloZona pierwsza
warstwa izolacji, mozna zamon-
towa¢ profile narozne. Nalezy
przy tym uwazaé, aby uwzgled-
ni¢ kompensacje rozszerzenia
zgodnie ze schematem (str. 39,
rys. 56).




Wyprostowa¢  profil  narozny
i przymocowaé go do katownika
$ciennego zgodnie z rys. 66.

W tym miejscu jest bardzo wazne
utrzymanie pionu i poziomu.

Wykonanie rogéw
Naroznik zewnetrzny z zakla-
dem — w tym przypadku nalezy
uwazacd, aby uwzgledni¢ kompen-
sacje rozszerzenia.

Przednie krawedzie profili na-
roznych sa cofniete okoto 10 mm
(rys. 67).

Naroznik wewnetrzny na styk —
jeden profil narozny moze sie kon-
czy¢ okoto 10 mm przed wspdlnym
punktem przeciecia (rys. 68 i 69).




DRUGA WARSTWA

IZOLACJA NA POWIERZCHNI

Po zamontowaniu wszystkich
profili naroznych mozna utozyé
miedzy nimi druga warstwe izo-
lacji (rys. 70).

Plyta izolacyjna zostanie wci$nie-
ta miedzy dwa profile narozne
(rys. 71).

Izolacja oscieza okiennego
Os$cieze okienne musi zostaé wy-
petione izolacja odpowiednia do
jego grubosdci (rys. 72).

Izolacja o$cieza zostanie zakryta
druga warstwa izolacji.




Izolacja naroznikow

Podobnie jak w przypadku pierw-
szej warstwy izolacja musi by¢
ulozona z przesunieciem (rys. 73).

Izolacja musi by¢ zabezpieczona
przed zawaleniem i dziataniem
sit ssania poprzez przymocowa-
nie kotkami z talerzykiem zgod-
nie z instrukcjami producenta
(rys. 741 75).




SIDING 78

KOMPENSACJA
ROZSZERZALNOSCI

W $rodku sidingu znajduje sie
jeden punkt staly, a pozostate
mocowania nalezy wykonaé jako
punkt $lizgowy (podtuzny otwor;
rys. 76 1 77).

0BROBKA COKOLU
Za pomoca profilu cokolowego
PREFA (rys. 781 79).

Zalozy¢ okapnik na profil cokoto-
wy PREFA (rys. 80).

79

Punkt sli-
zgowy
Punkt staty



Podczas mocowania okapnika na-
lezy uwazaé na jego wypoziomo-
wanie (rys. 81).

Nalezy przeja¢ szczeliny dylata-
cyjne z podkonstrukcji.

Formowanie styku okapnika
(rys. 82).

Ewentualnie mozna sie postu-
zy¢ lacznikiem stykowym PREFA
(rys. 83).

tacznik stykowy

Okapnik

Okapnik

Formowanie naroznika okap-
nika:  naroznik = wewnetrzny
(rys. 84), naroznik zewnetrzny
(rys. 85).




Poziomowanie i nakltadanie blendy
perforowanej

Warunkiem zapewnienia dosta-
tecznej wentylacji od strony rusztu
jest pozostawienie miedzy blenda
perforowana a okapnikiem odstepu
min. 10 mm.

Dlatego wskazane jest podloze-
nie odpowiedniego sprawdzianu
podczas montazu (rys. 86). Takze
w tym momencie nalezy koniecz-
nie zachowa¢ wypoziomowanie.

Styki dylatacyjne blendy perfo-
rowanej nalezy przeja¢ z pod-
konstrukcji, podobnie jak
w przypadku okapnika (rys. 87).

SIDING




MONTAZ WEWNETRZNEGO NAROZNIKA
SIDINGU

W celu utworzenia naroznika we-
wnetrznego nalezy odciac¢ rowek si-
dingu (patrz rys. 88).

Ustawi¢ siding i zamontowaé go
z utrzymaniem pionu i pozio-
mu jako podlozony naroznik we-
wnetrzny (rys. 89).

Odgiaé siding do wewnatrz (rys. 90
i91).

’ja

3

3

' € — . Zagiety siding narozny

= 91
8 6 9

1 Siding PREFA 6 Element mocujacy w konstrukeji nos$nej

2 ProfilpoczatkowyPREFA 7 Sruba laczaca

3 Element dystansowy 8 Izolacja

4 Profil no$ny 9 Podloze no$ne

5 Izolator 10 Zetownik



Przymocowaé pierwszg strone,
pamietajac o kompensacji rozsze-
rzenia (rys. 92).

Przymocowacé druga strone, pamie-
tajac o kompensacji rozszerzenia
(rys. 93), np. postuzy¢ sie dziurka-
czem otworéw podtuznych.

Zamontowac profil poczatkowy na
odgietej stronie sidingu (rys. 94).

Nastepnie sidingi sa uktadane po
obu stronach. Pamieta¢ o kom-
pensacji rozszerzenia.

Zagia¢ siding elewacyjny (naroz-
nik wewnetrzny; rys. 91).




Pokrywanie powierzchni
Podczas montazu kontrolowac
pion i poziom (rys. 95).

W przypadku dtugich powierzch-
ni §cian i montazu symetrycznego
oraz przy laczeniach (z drzwiami,
oknami) wskazane jest wykonanie
pionowego sznurkowania zgodnie
z szeroko$ciami konstrukcyjnymi.

Wskazowka:

Nalezy koniecznie uwazaé, aby
elementy mocujace (Sruby, nuty)
byty osadzone w sidingu abso-
lutnie poziomo. Inaczej moze
dojs¢ do wklestego lub wypukte-
go odksztatcenia sidingu.

OBROBKA OKNA

WYKONCZENIE NA DOLE
Wykonaé w izolacji boczne wciecie
na parapet okienny (rys. 96).

Listwa maskujaca zostata juz za-
montowana przed potozeniem
izolacji (wg rys. 64).

Katownik  mocujacy  parapetu
okiennego (rys. 97).




Montaz parapetu okiennego
Wsunaé parapet okienny i wpiac
przednie zagiecie w katownik mo-
cujacy parapetu okiennego.

Parapet okienny musi by¢ zamon-
towany ze spadkiem co najmniej 3°
(rys. 98).

Zamontowac¢ blende perforowana
pod parapetem okiennym jako od-
powietrzenie.

Odleglo$¢ miedzy blenda perfo-

rowana a parapetem okiennym
musi wynosi¢ wiecej niz 10 mm
(rys. 99-101).

* Nalezy uwzglednic krajowe normy i przepisy.




Nastepnie mozna zamontowacé si-
dingi pod oknem (rys. 102).

Aby nie wyj$é z linii, wskazane
jest rozpiecie sznurkowania na
szerokosci sidingu wokdt okna.

WYKONCZENIE Z BOKU

Sidingi sa montowane az do okna.
Ostatni siding dochodzacy do
oScieza moze zosta¢ zalozony
dopiero po zamontowaniu blachy
osciezowej (rys. 103).

Zagia¢ dolny koniec bocznej blachy
osciezowej (rys. 104).

Wykonczenie na dole blachy o$cie-
zowej (rys. 105 i 106).
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Zagia¢ gérny koniec blachy o$ciezo-
wej (rys. 107).

Wykonczenie na goérze blachy
osciezowej (rys. 108).

Zamontowac¢ lewa blache oScie-
zowa (rys. 109).

Jedli siding laczenia jest bardzo
waski, wskazane jest wsuniecie go
od gory (rys. 110).

Dopasowac siding do lewego oScie-
za okiennego i go zamontowaé
(rys. 111).




Po stronie czolowej sidingi sa
mocowane polaczeniem nitowa-
nym miedzy sidingiem a blachg
o$ciezowa (rys. 112).

Zamontowac¢ prawa blache o$cie-
zowa (rys. 113).

Stykajace sie sidingi na dolnej i gér-
nej obrébce okna musza na sie-
bie nachodzi¢ co najmniej 10 mm
(rys. 116).
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Siding PREFA

2 Blacha perforowana
kantowana

Pas okrywajacy
Listwa maskujaca
PREFA

Profil kieszeniowy
kantowany

Okapnik PREFA
Element dystansowy
Profil no$ny

Izolator

Element mocujacy w
konstrukcji nosnej
Sruba taczaca
Izolacja

Podloze nosne

Nawiew

WYKONCZENIE NA GORZE

Montaz gornej obrobki okna
Gorna obrébka okna jest wyko-
nywana analogicznie jak obrébka
cokotu.

Przygotowanie profilu podziatlu
kondygnacji

W celu zapewnienia szczelno-
Sci profilu podzialu kondygnacji
giecia nalezy zagnie$¢ (rys. 118
i119).

Docia¢ gérng blacha osciezowa
(rys. 117).



Gdy zostanie to zrobione po obu
stronach profilu podziatu kondy-

19 gnacji, mozna go zamontowac.
W tym celu nalezy wpiaé profil
Sciagnaé podziatu kondygnacji w przednia
zagniecenia krawedz blachy osciezowej i przy-

mocowac go $rubami do podkon-
strukcji (rys. 120).

Nastepnie mozna zamontowac
blende perforowana nad profi-
lem podzialu kondygnacji. Takze
w tym przypadku nalezy zacho-
wacé odleglos¢ 10 mm miedzy
profilem podzialu kondygnacji
a blenda perforowana (postuzyé
sie sprawdzianem; rys. 121).

Przetozy¢ dol
zagniecenie

4

Zamknac gorna
zagniecenie

Przetoiy¢ gorne
zagniecenie



NAROZNIK ZEWNETRZNY

Zamontowac katownik narozniko-
wy. Bardzo wazne jest utrzymanie
pionu i poziomu.

Katownik naroznikowy 2-cze$cio-
wy (rys. 122).

PRZEKROJ PIONOWY NAROZNIKA ZEWNETRZNEGO 123
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Siding PREFA
Naroznik zewnetrzny
2-czeSciowy PREFA
Profil poczatkowy PREFA
Element dystansowy
Profil no$ny

Izolator

Element mocujacy
w konstrukcji nosnej
Sruba taczaca
Izolacja

Podloze nosne
Zetownik
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Dopasowaé¢ katownik narozniko-
wy do blendy perforowanej ob-
rébki cokotu (rys. 124).

Przymocowaé siding narozny do
profilu naroznego przez nitowanie
do strony czotowej (rys. 125).

Rozstaw nitéw =rozstaw podkon-
strukeji

Aby mdc zaczaé po drugiej stronie
naroznika zewnetrznego (kieru-
nek montazu jest od naroznika),
mocuje sie tam profil poczatkowy
(rys. 126).

Pierwszy siding jest wkiadany
w rowek w profilu poczatkowym
i mocowany. Nastepnie mozna
kontynuowaé¢ pokrywanie po-
wierzchni (rys. 127).




PRZYKLADOWE POSZYCIE SZCZYTU
UKOSNE LACZENIE Z DESKA 0SLONOWA SZCZYTOWA

Najpierw podkonstrukcja musi
zosta¢ dopasowana do uko$nego
taczenia. Warunkiem poprawnego
mocowania u gory na catej dlu-
gosci jest zamontowanie ciaglego
profilu naroznego w odleglosci
30 mm od deski ostonowej szczy-
towej.

Podkonstrukcje powierzchni nale-
zy zamontowa¢ w sposOb opisany
w punkcie ,,Wykonanie podkon-
strukcji” (rys. 128).

Nastepnie do utworzenia wykon-
czenia na gorze postuzy profil kie-
szeniowy.

Ukosne taczenie z deska ostonowa szczytowa

Wykoriczenie boczne np. okna lub
naroinika zewnetrznego

Wykoriczenie na dole, jak obrobka
cokotu




Aby elewacja byla poprawnie od-
powietrzana, nalezy wykonaé¢ |13p
profil  kieszeniowy odpowied-

nio szerszy od grubosci sidingu

(rys. 130)!

Podczas montazu profilu kiesze-  Odlegtosé \
niowego nalezy uwazaé na kom- “k'“"j:

pensacje rozszerzenia (otwory (WL
podtuzne, rys. 132). Otwarty zamek
Gdy zostang utworzone wszystkie 131

wykonczenia, mozna rozpoczac
montaz sidingéw.

W przypadku powierzchni tréjkat-
nych bardzo wazna jest symetria,
wiec wskazane jest wcze$niejsze
dokonanie podziatu powierzchni
i rozpiecie sznurkowania. Do uko-
$nego ciecia sidingdw najlepiej na-
daje sie ukosnica z regulacja kata.

maks. 6 200 mm

min. 500 mm
1

Sidingi musza by¢  okoto
10-12 mm krétsze od wymiaru
naturalnego. Po pierwsze, aby
mozna je bylo jeszcze wsunaé¢ po
zwezajacej sie stronie, a po dru-
gie, aby zapewni¢ odpowietrzenie.




PRZYKLADOWA ZABUDOWA OKNA PRZY
PODZIALE KONDYGNACJI

133
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maks. 6 200 mm

Podzial kondygnacji jest zaleca-

ny:

!'w celu wuzyskania poziomej
struktury elewacji (podzial na
kazdej kondygnacji)

!'w przypadku elewacji z wie-
loma otworami okiennymi,
ktérych nadproza znajduja sie
zawsze na tej samej wysokosci
(rys. 133)

Podkonstrukcja jest wykonywa-
na w sposéb opisany na str. 35.
Tylko w strefie podziatu kondy-
gnacji montowane sa bezposred-
nio nad soba dwa profile narozne
(rys. 134).
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Izolacja jest wykonywana w dwéch
warstwach zgodnie z procedura
zaczynajaca sie na str. 40 (rys. 135,
136).

Nastepnie mozna utworzy¢ cata
zabudowe okna z parapetem
okiennym, bocznymi blacha-
mi o$ciezowymi i gérna blacha
osciezowa. Odpowiednie infor-
macje zaczynaja sie na str. 50
(rys. 137-138).

Pokry¢ powierzchnie sidingami.
Takze w tym momencie nalezy
pamieta¢ o kompensacji rozsze-
rzenia. Sidingi powinny zacho-
dzié¢ okoto 10 mm na dolny profil
naroznikowy (rys. 139).

# [ annse e Fullaw®

Gorna blacha osciezowa

X
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Nastepnie nalezy utworzy¢ bocz-
na i dolng obrébke okna. Gérna
obrébka okna w przypadku tego
rozwiazania jest zbedna, ponie-
waz zastepuje ja podziat kondy-
gnacji (rys. 140).

Gdy poszycie sidingiem zostanie
wykonanew cato$ci, moznazamon-
towacé profil podziatu kondygnacji
(rys. 141).

Nalezy przy tym uwazaé, aby
gérna blacha osciezowa (géra
okna) zostata wpieta w profil po-
dziatu kondygnacji.

Zamontowac¢ blende perforowana
i zamontowac sidingi nad oknem
(rys. 142).

Gotowapowierzchniaelewacjizpo-
dziatem kondygnacji (rys. 143).




ELEWACJA — SIDING POZIOMY




PODKONSTRUKCJA
PODZIAL POWIERZCHNI SCIANY

Na powierzchni nalezy wykonaé
sznurkowanie w sposéb pokazany
narys. 144.

Powierzchnie przeciecia sznurkéw
wyznaczaja punkty na wiercone
otwory (rys. 145).

Odlegtosci x/y zgodnie z wymaga-
niami statycznymi.

red
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MOCOWANIE KATOWNIKOW . wmm
SCIENNYCH 1 |

Wywierci¢ otwory na katowni-
ki $cienne w punktach przeciecia
sznurkowania.

Katownik $cienny na taczeniach
np. naroznikéw zewnetrznych
i okien.

Mocowanie katownika $ciennego
(kotek) musi sie znajdowaé w od-
legtoéci co najmniej 100 mm od
krawedzi $ciany (rys. 146).

Whbi¢ kotek wraz z katownikiem
$ciennym i ogranicznikiem tempe-
ratury (rys. 147).

Kotek musi by¢ przy tym nasadzo-
ny na katownik $cienny.

Wypoziomowaé katownik $cienny
(rys. 148) i dokrecié $rube.

Nie dokreca¢ §ruby do konca, po-
niewaz najpierw musza zostac
wypoziomowane wszystkie Kka-
towniki $cienne.

Po zamontowaniu katownika
$ciennego nastepuje montaz li-
stwy maskujacej PREFA, przy
czym nalezy uwazaé, aby byta
ona wypoziomowana (rys. 149
i 150).




Wskazéwka:

Kawatek listwy  maskujacej
mozna wcisngé pod dolny rzad
katownikéw $ciennych, aby ula-
twi¢ sobie montaz.

SIDING W WERSJI
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POZIOMOWANIE KATOWNIKOW SCIENNYCH

W celu wypoziomowania katow-
nikéw $ciennych nalezy ustawic
i zamontowaé na stale pierwszy
i ostatni katownik $cienny. Roz-
pia¢ miedzy nimi sznurek i na jego
podstawie wypoziomowac wszyst-
kie lezace miedzy nimi katowniki

Scienne, a nastepnie ostatecznie je
przymocowac (rys. 151).

Przy okazji nalezy sprawdzié¢, czy
$ciana nie opada bardzo mocno do
wewnatrz lub do zewnatrz i czy
dlugos¢ katownikéw $ciennych
jest wystarczajaca (rys. 152).

4
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W ten sposdb wszystkie katowniki
$cienne zostang wypoziomowa-
ne i ostatecznie przymocowane.
Montaz katownikéw $ciennych

przy oknach: katowniki $cienne
musza by¢ ustawione tak, aby od-

“©»
TS S0

powiednie profile taczenia mogly
zostaé¢ przymocowane do podkon-
strukcji (rys. 153).

Mocowanie katownika $ciennego
musi sie¢ znajdowaé¢ w odleglosci
co najmniej 100 mm od krawedzi
Sciany (rys. 154).

Katownikmocujacyparapetuokien-
nego nalezy zamontowac na $cia-
nie w sposéb pokazany na zdjeciu
(rys. 1551 156).

Fassade der Zukunft!

e
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MONTAZ PROFILI
NAROZNYCH

Wskazowka:

W  przypadku 2-warstwowej
izolacji (rozwiazanie zalecane)
profile narozne sa montowane
dopiero po natozeniu pierwszej
warstwy izolacji (rys. 157)!
(Nakladanie izolacji jest omo-
wione na str. 40-44.)

Po nalozeniu pierwszej warstwy
izolacji mozna zamontowaé pro-
file narozne na katownikach
$ciennych. Takze w tym momen-
cie wskazane jest wypoziomowa-
nie profilu naroznego za pomoca
sznurka, aby uzyska¢ réwng po-
wierzchnie elewacji (rys. 158).

Podczas montazu nalezy uwa-
za¢ na kompensacje rozszerzenia
oraz utrzymanie pionu i poziomu
(rys. 159).




Profile narozne nalezy tak moco-
waé, aby na kazdy profil naroz-
ny przypadat jeden punkt staly,
a wszystkie pozostale mocowania
byly wykonane jako punkty $li-
zgowe (rys. 1601 161).

Obliczanie odleglosci od Sciany:
Profile narozne musza odstawac
co najmniej 20 mm od izolacji,
aby wentylacja od strony rusztu
dziatala poprawnie (rys. 162).

Ponadto musi by¢ zapewniona cig-
glos¢ wentylacji od strony rusztu na
catej wysokosci budynku.
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IZOLACJA

Wskazane jest nalozenie izolacji
2-warstwowej.

Izolacje nalezy ukladaé¢ wedlug
nastepujacego schematu (pdiza-
ktadka, rys. 163):

B 1. warstwa

B 2. warstwa

PIERWSZA WARSTWA

IZOLACJA NA POWIERZCHNI

Katowniki $cienne nalezy osadzié
W pierwszej warstwie izolacji, aby
zminimalizowa¢ mostki cieplne
(rys. 164).

W tym celu nalezy przecisna¢ ka-
towniki $cienne przez wyciecie
w izolacji (rys. 165).




IZOLACJA WOKOL OKNA

Zanim okno zostanie obudowane
pierwsza warstwa izolacji, nalezy
zatozy¢listwy maskujace ugoryipo
bokach na ramy okienne (rys. 166,
167, 168).

Izolacja musi zosta¢ utoZona az do
osciezy okiennych.

167 168

IZOLACJA W ROGACH

W rogach izolacje nalezy uktadaé
zawsze z przesunieciem stykéw
(rys. 169).
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MONTAZ PROFILI NAROZNYCH

Gdy zostanie utozonapierwszawar-
stwa izolacji, mozna zamontowaé
profile narozne.

Sposéb montowania profili naroz-
nych jest opisany na str. 69-70.

Pierwsza warstwa izolacji z za-
montowanym profilem naroznym
(rys. 170).

MONTAZ BLACHY PERFOROWANEJ NA
COKOLE

Gdy zostanie natozona pierwsza
warstwa izolacji i zamontowany
profil narozny, mozna zamonto-
waé blache perforowang na co-
kole.

Aby nie napowietrza¢ izolacji,
blacha perforowana zaginana
jest wraz z blacha oSciezowa
(rys. 171).

Zamiast tego mozna tez wtozy¢ pas
okrywajacy w blache perforowana
i przymocowacé go do niej za pomo-
€3 nitéw.



DRUGA WARSTWA

Po zamontowaniu wszystkich pro-
fili naroznych mozna ulozy¢ mie-
dzy nimi druga warstwe izolacji
(rys. 172).

Oscieze okienne: o$cieze okienne
musi zosta¢ wypelnione izolacja
odpowiednia do jego grubosci.
Izolacja o$cieza zostanie zakryta
druga warstwa izolacji (rys. 173).

Izolacja naroznikéw:

podobnie jak w  przypadku
pierwszej warstwy izolacja musi
by¢ wutozona =z przesunieciem
(rys. 174).

Izolacja musi by¢ zabezpieczona
przed zawaleniem i dziataniem
sil ssania poprzez przymocowa-
nie kotkami z talerzykiem zgod-
nie z instrukcjami producenta
(rys. 175, 176).
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SIDING
PRZYGOTOWANIE LACZEN

O0BROBKA COKOLU
Wykonaniezprofilempodziatukon-
dygnacji i profilem poczatkowym
(rys. 177).

Podczas mocowania profilu po-
dziatu kondygnacji (na blasze per-
forowanej) nalezy uwazac na jego
wypoziomowanie (rys. 178 i 180).
Nalezy przeja¢ szczeliny dylata-
cyjne z podkonstrukeji (rys. 179).

Formowanie styku okapnika:
Okapniki sa uktadane na zaktad-
ke i sklejane. Spodni (przykryty)
okapnik jest nacinany w sposéb
pokazany na rys. 181. Ewentual-
nie styk okapnika mozna wykonac¢
zZa pOmMOC3 Wsuwanego, pIZy-
klejanego lacznika stykowego
(rys. 182).

Formowanie naroznika okapni-
ka:

Naroznik zewnetrzny (rys. 183),
naroznik wewnetrzny (rys. 184).
Profil poczatkowy moze zostac
zamontowany na cokole dopiero
wtedy, gdy utworzone zostang
wszystkie taczenia pionowe.

Montaz profilu poczatkowego jest
opisany na str. 86.




tacznik stykowy

Okapnik

NAROZNIK WEWNETRZNY
Podczas montazu profilu naroz-
nika wewnetrznego nalezy uwa-
za¢ na precyzyjne utrzymanie
pionu i kompensacje rozszerzenia
(rys. 1851 186).

NAROZNIK ZEWNETRZNY

Poniewaz  katownik  $cienny
i pionowy profil narozny musza
znajdowaé sie w odleglosci co
najmniej 100 mm od naroznikéw
zewnetrznych, przed montazem
profilu naroznika zewnetrznego
PREFA nalezy osadzi¢ w podkon-
strukcji naroznikowe katowniki
taczace.




ka
|

Naroznikowy
townik taczacy
Profil naroznika
zewnetrznego
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Jako  naroznikowe  katowniki
taczace dobrze sprawdzaja sie
katowniki z aluminium 2 mm
o dlugosci okoto 300-500 mm
w rozstawie 1 000-1 200 mm
(rys. 187, 188).

Podczas montazu profilu naroz-
nika zewnetrznego PREFA nalezy
uwazaé na precyzyjne utrzymanie
pionu i kompensacje rozszerzenia
(rys. 189).




WYKONCZENIE Z BOKU PRZY SCIANIE
Wykonczenie z boku jest wyko-
nywane za pomoca profilu kiesze-
niowego (rys. 190).

FORMOWANIE STYKU

W przypadku dtuzszych budyn-
kow nalezy uformowacé pionowy
podzial za pomoca blachy styko-
wej.

Podczas montazu blachy styko-
wej nalezy uwaza¢ na precyzyjne
utrzymanie pionu i kompensacje
rozszerzenia (rys. 191 i 192).

OSCIEZA OKIENNE
(DOLNE, BOCZNE | GORNE)

Wskazéwka:

Katownik mocujacy parapetu
okiennego zostal juz zamonto-
wany na $cianie — patrz str. 67
(rys. 151, 152).

Profil maskujacy zostal juz
zamontowany przed natoze-
niem izolacji — patrz str. 72
(rys. 166, 167, 168).

Wykonaé w izolacji boczne wcie-
cie na parapet okienny (rys. 193).
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Wsuna¢ parapet okienny i wpiaé
przednie zagiecie w katownik
mocujacy parapetu okiennego
(rys. 194, 195).

Parapet okienny musi by¢ zamonto-
wany ze spadkiem co najmniej 3°.

Po montazu parapetu okiennego
nastepuje montaz pionowej li-
stwy stykowej pod oknem wzdluz
o$ciezy okiennych (rys. 196,
197).
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Nastepnie sa montowane boczne
blachy osciezowe na oknie poprzez
wetkniecie w profil maskujacy.
Dolny koniecblachy o$ciezowejjest
zaginany (rys. 1981 199).

Pod parapetem okiennym jest mon-
towana blacha perforowana, aby
do wnetrza nie dostawat sie brud
i owady, a réwnocze$nie elewacja
byta wentylowana (rys. 200 i 201).




Na blasze perforowanej przyni-
towywany jest nastepnie zagiety
we wlasnym zakresie profil kie-
szeniowy (rys. 201, 202, 203).

Na gérnej obrébce okna rozpoczy-
na sie¢ montaz blachy osciezowe;j.
W tym celu blacha o$ciezowa jest
wtykana w wraz z blacha perfo-

SIDING W WERSJI
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rowang (rys. 204) w gérny profil
maskujacy (rys. 205).

W tym momencie (podobnie jak
na str. 73) takze mozliwe jest roz-
wiazanie z blacha perforowana,
do ktérej jest witozony i przynito-
wany pas okrywajacy (rys. 206).




Sciagnaé
zagniecenia

Spreparowany  profil  podzia-
tu kondygnacji zostaje wpiety  Przetozyé dol
w przednia cze$¢ (pas perforo-  zagniecenie
wany) blachy osciezowej i przy-
mocowany do podkonstrukeji
(rys. 207).

W celu zapewnienia szczelno$ci
profilu podzialu kondygnacji gie-
cia nalezy wykona¢ w technice
zagniatania (rys. 208 i 209).

Zamknac gorna
zagniecenie

Przetoiy¢ gorn
zagniecenie
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Nastepnie jest montowana gdrna
blacha stykowa.

Podczas montazu goérnej blachy
stykowej nalezy uwazaé, aby na-
szta ona blache oSciezowa i profil
podziatu kondygnacji (rys. 210).
(Blacha stykowa: patrz rys. 197)

W tym momencie mozna zamon-
towaé¢ profil kieszeniowy nad
profilem podzialu kondygnacji
(rys. 211, 212).

NS

min. 10 mm




Zmontowana obrébka okna t
(rys. 213).

PROFILE POCZATKOWE |
Gdy zostang utworzone wszyst-
kie laczenia pionowe, mozna za-
montowac profil poczatkowy na
okapniku na cokole.

Mocowanie moze zosta¢ wykona-
ne na nity lub na $ruby (rys. 214,
215).
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WYKONCZENIE NA GORZE

Zamontowaé blache perforowana,
przez ktéra elewacja bedzie odpo-
wietrzana, w sposéb pokazany na
rys. 216.

Nastepnie na blasze perforowanej
jest montowany profil kieszeniowy
w odleglo$ci co najmniej 20 mm od
gornej krawedzi (rys. 217 i 218).
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MONTAZ SIDINGOW

KOMPENSACJA ROZSZERZALNOSCI

W érodku sidingu znajduje sie
jeden punkt staly, a pozostate
mocowania nalezy wykona¢ jako
punkt §lizgowy (za pomoca po-
dtuznego otworu; rys. 219 i 220).

Punkt sli-
zgowy

Punkt staty

MONTAZ SIDINGOW NA COKOLE
(ROZPOCZECIE)

Montaz sidingdw rozpoczyna sie
na cokole przez osadzenie pierw-
szego sidingu rowkiem w profilu
poczatkowym (rys. 221).




Podczas mocowania nalezy
uwzgledni¢ punkty state i $lizgo-
we (patrz str. 86).

Zawsze nalezy uwazaé na wypo-
ziomowanie (rys. 222).

MONTAZ SIDINGOW NA STYKACH
(PODZIAL PIONOWY)

Nalezy uwazaé¢ na kompensacje
rozszerzenia poprzez zachowa-
nie szczeliny dylatacyjnej 10 mm
(rys. 223, 224).

MONTAZ SIDINGOW NA NAROZNIKACH
WEWNETRZNYCH

Podczas montazu na naroznikach
wewnetrznych takze nalezy uwa-
za¢ na zachowanie szczeliny dy-
latacyjnej 10 mm (rys. 225, 226).
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min. 10 mm




MONTAZ SIDINGOW NA NAROZNIKACH
ZEWNETRZNYCH @
Podczas montazu na naroznikach
zewnetrznych takze nalezy uwazac
na zachowanie szczeliny dylatacyj-
nej 10 mm (rys. 227, 228).

MONTAZ SIDING('!W NA BOCZNYCH min. 10 mm
LACZENIACH ZE SCIANA ]

W bocznych laczeniach ze $ciana
sidingi sqa wsuwane w profil kie-
szeniowy (rys. 229).

Takze w tym momencie nalezy
uwazaé na pozostawienie dosta-
tecznej szczeliny dylatacyjnej
10 mm.

MONTAZ SIDINGOW PRZY OKNIE
Wykonczenie pod oknem:
Ostatni siding jest przycinany sto-
sownie do pozostatej odleglosci
i zaginany (rys. 230, 231).
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Odciety i zagiety siding jest, po-
dobnie jak poprzednie, na rowek
i zaczep osadzany w ostatnim petl-
nym sidingu i nitowany do katow-
nika mocujacego (rys. 232, 233,
234).

e e
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Wykonczenie z boku okna:
Wykonczenie aczen bocznych
z blachami o$ciezowymi okna na-
stepuje analogicznie jak wykon-
czenie przy blachach stykowych
(rys. 235, 236).

Wykonczenie nad oknem:
Obrébka nad oknem jest formo-
wana podobnie jak obrébka pod
oknem.
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Najpierw preparowany jest si-
ding nadokienny poprzez przy-
ciecie i zagiecie zwykltego sidingu
(rys. 237, 238).

Nastepnie siding nadokienny jest
wtykany w profil kieszeniowy
i mocowany do podkonstrukcji
(rys. 239, 241).

MONTAZ SIDINGOW NA GORNEJ OBROBCE
Wykoriczenie sidingdw na goérnej
obrébce odbywa sie podobnie jak
na obrébce pod oknem.

Docinanie i zaginanie sidingéw od-
bywa si¢ wsposdb opisany nastr. 88
i 89 ,Wykonczenie pod oknem”
(rys. 230, 231, 232, 233).

Nastepnie siding moze zostac przy-
mocowany w zamontowanym juz
profilu kieszeniowym (rys. 240).

GP = punkt $lizgowy

min. 10 mm

~15mm
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PRZYKLADOWE POSZYCIE SZCZYTU

Najpierw podkonstrukcja musi
zosta¢ dopasowana do uko$nego
taczenia. Warunkiem poprawnego
mocowania na catej dtugosci jest
réwnolegle zamontowanie ciagle-
go profilu naroznego w odlegtosci
30 mm od deski ostonowej szczy-
towej (rys. 243).

243

Podkonstrukcje powierzchni nale-
zy zamontowaé¢ w sposOb opisany
w punkcie ,,Wykonanie podkon-
strukcji”.

Nastepnie do utworzenia wykon-
czenia na gorze postuzy profil kie-
szeniowy (rys. 244).

W trakcie montazu nalezy uwa-
za¢ na kompensacje rozszerzenia
(otwory podtuzne).

Gdy zostang utworzone wszystkie
wykonczenia, mozna rozpoczac
montaz sidingéw (rys. 246).




SIDING W WERSJI
99 POZIOMEJ

Do uko$nego ciecia sidingéw najle-
piej nadaje sie uko$nica z regulacja @
kata.

o 1;4/]

okoto Otwarty
zamek

maks. 6 200 mm j




AKCESORIA SYSTEMOWE

[ PROFIL PODZIALU KONDYGNACJI
% .9
Q L
%\ STRONA WIDOCZNA
R
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BLENDA PERFOROWANA
25 STRONA WIDOCZNA
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PROFIL KIESZENIOWY
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'_Eﬂ LISTWA MASKUJACA

STRONA WIDOCZNA
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SIDING W WERSJI
POZIOMEJ

LISTA PRODUKTOW PREFA

I

—

138

(D Atuminiowy siding elewacyjny 200 mm

PREFA

() Fuga cieniowana (15 mm szerokosci,

7 mm gtebokosci)

200

(D Aluminiowy siding elewacyjny 200 m
PREFA

() Fuga cieniowana (15 mm szerokosci,

7 mm gtebokosci)

N

138

s

L
J

12

e

200

fil =

ALUMINIOWY SIDING

ELEWACYJNY PREFA

Szeroko$¢ widoczna 138 mm
Siding 138 x 0,7 mm

260

ALUMINIOWY SIDING

ELEWACYJNY PREFA

Szeroko$¢ widoczna 200 mm
Siding 200 x 1,0 mm
Siding.X 200 x 1,0 mm

261



I=I

ALUMINIOWY SIDING
ELEWACYJNY PREFA

Szeroko$¢ widoczna 300 mm
Siding 300 x 1,2 mm
Siding.X 300 x 1,0 mm

Ih-
o (=]
o o
(32 (sp]
1
1
22
Iyl

(D Atuminiowy siding elewacyjny 300 mm PREFA

(@ Fuga cieniowana (15 mm szerokosci, 7 mm
glebokosci)

262



105

400

2

(D Aluminiowy siding elewacyjny 400 mm PREFA

@ Fuga cieniowana (15 mm szerokosci, 7 mm
gtebokosci)

15

SIDING W WERSJI
POZIOMEJ

ALUMINIOWY SIDING

ELEWACYJNY PREFA

Szeroko$¢ widoczna 400 mm
Siding 400 x 1,2 mm
Siding.X 400 x 1,0 mm

400
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INSTRUKCE
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WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja montazu sta-
nowi wytyczne dla projektanta
i wykonawcy oraz uzupetnienie
instrukcji montazu Reynobond
firmy ARCONIC.

Jest w niej opisane, jak nalezy sie
obchodzi¢ z aluminiowymi ply-
tami kompozytowymi PREFA i je
wykorzystywaé.  Zamieszczone
szKice stanowia przyklady stan-
dardowego zastosowania.

Musza by¢ przestrzegane wszyst-
kie obowigzujace przepisy, roz-
porzadzenia i normy. Aspekty
zobowigzan umownych nie sa
rozpatrywane w instrukcjach
montazu.

MATERIAL

0GOLNE PARAMETRY

STOP
JAKOSC BLACHY
JAKOSC LAKIERU

Braki, btedy lub niescistosci w tej
instrukcji nie moga zatem by¢
podstawa dochodzenia roszczen.
Aspekty fizyczno-budowlane wy-
nikajace z uwarunkowan obiektu
nie sa rozpatrywane w instruk-
cjach montazu.

Instrukcje montazu nie zwalniaja
z samodzielnego mys$lenia i dziala-
nia.

EN AW 3005 (AIMn1Mg0.5)
H46 wg EN 1396
Dwuwarstwowe lakierowanie piecowe (Duragloss 5000)

WIELKOSCI STANDARDO- 1 500 x 4 010 mm (szeroko$¢ x dugo$é) — od 6 m?

WE

1000/1250/1500/1750/2000 % 2000 (szerokos¢ x dhugos¢)

do 6 000 mm (od 500 m2)

MASA PLYTY

4 mm (FR — fire retardant) — 7,5 kg/m?



WARTOSCI MECHANICZNE WG EN 1396:2007

MODUL SPREZYSTOSCI PO- okoto 70 000 N/mm?

DLUZNEJ

WYTRZYMALOSC NA ROZ- Rm > 185 N/mm?

CIAGANIE
WYDLUZENIE PRIY ZE- AS0>2%
RWANIU

TEUMIENIE DIWIEKU 26 dB

KLASA REAKCJINAOGIEN B-s1-d0 (CH BKZ 5.3)

FOLIA OCHRONNA

Folia (rys. 264) chroni lakier
wierzchni plyty podczas obrébki
i montazu.

Musi jednak zosta¢ zerwana
w ciggu miesigca od zamonto-
wania, zwlaszcza w przypad-
ku ptyt, ktére wystawione sa na
dziatanie promieni stonecznych
i czynnikéw atmosferycznych. Ta
folia ochronna moze pozostawacd
na pilytach tylko tymczasowo.
Na folii znajduja sie strzatki

OZNAKOWANIE MATERIALU

Na spodzie kazdej aluminiowej
plyty kompozytowej PREFA znaj-

wskazujace kierunek lakierowa-
nia (patrz str. 105).

264

duje sie powtarzajacy sie cyklicz-
nie nadruk (rys. 265).

RERENNIROND PR 1208132028 CERTIF 1T C5TE [ES

TIFIED-47-38 WE
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POWLOKI

Aluminiowe plyty kompozytowe
PREFA sa dostepne z powlokami
Duragloss® 5000 na podtozu z po-
limeru high-tech o stopniu poty-
sku od 3% do 80%.

TOLERANCJE
GRUBOSC £0,10 mm
SZEROKOSC -0/+3mm
DLUGOSC <4 000 mm -0/+4 mm
DLUGOSC >4000i<6000mm -0 /+6 mm
ODCHYLENIE PRZEKATNYCH 3 mm
ODCHYLENIE NADWYZKI 15 mm
WYMIAROWE)J ’
WYPUKLOSC < 1mm
PRZESUNIECIE BLACH
WIERZCHNICH WZGLEDEM +1,5 mm
SIEBIE
267
- Dtugos¢ ptyty -
Wierzch ptyty
Spad pyty
- do5mm do5mm o

Ponadto nalezy uwazacé, aby kra-
wedzie ciecia na szerszym boku
zostaly zaokraglone do 5 mm
(rys. 267).

W przypadku zamawiania nie-
obrobionych plyt nalezy pa-

Powloka ta zapewnia idealny wy-
glad zwlaszcza metalizowanych
odcieni koloréw. (Ptyty z powto-
ka PVDF* 70/30 sa dostepne na
zamoOwienie).

= 2r0kgg 266
| .

-

Dwﬂ”-

Grubos¢
-

-

mieta¢, ze formaty surowe sa
przycinane na odwrocie co naj-
mniej o 5 mm. Jest to jedyny
spos6b na uzyskanie estetycz-
nych krawedzi ciecia i spenie-
nie wymagan producenta.



SKLADOWANIE

Ptyty musza byé skladowane
w suchym miejscu w temperatu-
rze pokojowej. Nalezy podeprzec
plyty w wielu miejscach na catej
ich dlugosci. Liczba punktéow
podparcia zalezy od dlugosci
plyty. Nalezy uwazaé, aby nie

ROZSZERZALNOSC

Aluminiowe plyty kompozytowe
sq stosowane wylacznie w tempe-
raturach miedzy -50°C a +80°C.
Podczas wyboru systemu moco-
wania (mechanicznie lub na klej)

ROZSZERZENIE PRZY ROZNICY 2 m
TEMPERATUR...

60°C 2,83 mm
100°C 4,72 mm

klas¢ na sobie wiecej niz trzech
zaladowanych palet. Podczas
tymczasowego skladowania ptyt
miedzy fazami obrébki nalezy
podklada¢ Kkliny ze styropianu lub
pianki.

musi zosta¢ uwzgledniona roz-
szerzalno$¢ materiatu.

Wspdtczynnik rozszerzalno$ci
cieplnej: 0,0236 mm/m/°C.
DLUGOSC PEYTY
3m 4 m 6 m
4,25 mm 5,66 mm 8,50 mm
7,08 mm 9,44 mm 14,16 mm

Wskazéwka: plyty z ciemnym lakierem wierzchnim wchtaniaja wie-
cej ciepta niz z jasnym. Musi to zosta¢ uwzglednione w obliczaniu
réznicy temperatur. Na przykitad okoto 20°C wiecej w przypadku
czarnej plyty niz biatej lub w kolorze metalizowanym.



KIERUNEK MONTAZU

Powtloki metalizowane maja od-
blaskowy lub pertowy wyglad,
ktéry jest wywolywany przez cza-
steczki aluminium w lakierze.

W trakcie powlekania czasteczki
te sq ukladane w kierunku wzdtuz-
nym. Kierunek lakierowania jest
zaznaczony strzatkami i numerem
seryjnym na spodzie ptyty oraz na
folii ochronnej (zatozonej tylko
tymczasowo) z przodu piyty.
Warunkiem uzyskania jednolitego
wygladu jest montaz ptyt w kie-
runku wskazanym przez strzatke
(rys. 268).

Kierunek lakierowania musi zo-

Dobrze

Zle

sta¢ uwzgledniony juz na etapie
tworzenia listy cze$ci!

Wszystkie powloki metalizowa-
ne podlegaja réznicom koloréw
miedzy réznymi partiami produk-
cyjnymi podczas lakierowania.
W zwiazku z tym PREFA zdecy-
dowanie odradza montaz na jed-
nej stronie elewacji ptyt z réznych
partii produkcyjnych, poniewaz
efekt optyczny moze wtedy odbie-
gac od zamierzonego.

Ponadto wskazane jest uwzgled-
nienie w zamdéwieniu rezerwy ma-
teriatowej.

268




CZYSZCZENIE

Czestotliwo$¢ czyszczenia i wybor
odpowiedniego $rodka czyszcza-
cego zaleza od potozenia budynku
i stopnia zanieczyszczenia. Czysz-
czenie musi sie odbywac stopniowo
od géry do dotu.

Musza by¢ przy tym przestrzegane
nastepujace zasady:

I Czyszczenie recznie lub za po-
moca specjalnych maszyn (prze-
mystowy $rodek czyszczacy,
pianownica itp. — nigdy myjka
wysokoci$nieniowa!).

Stosowa¢ miekka wode (woda
z zawarto$cia wapnia pozostawia
biate §lady).

! Stosowanie odpowiednich $rod-
kéw czyszczacych.

! Po czyszczeniu starannie i syste-
matycznie sptukaé powierzchnie
czysta, miekka woda.

Srodki ostroznosci:

Produkty, ktére rozpuszczaja lub

uszkadzaja lakier, nie moga by¢ sto-

sowane.

Naleza do nich m.in.:

! Produkty silnie zasadowe, jak tug
potasowy lub sodowy

! Produkty kwasne

! Produkty o dzialaniu $ciernym

! Rozpuszczalniki

Wskazowka: Nadmiar wody ptuczacej nalezy zetrzeé gabka, gumowym
$ciggaczem lub irchg, aby nie pozostaly po niej zadne $lady mineralne.

KONTAKT Z INNYMI MATERIALAMI

Bezposredni  kontakt  alumi-
niowych ptyt kompozytowych
z metalami ciezkimi (np. miedz,
mosiadz, braz) grozi korozja. Aby
te materialy mogly by¢ razem
stosowane, musza by¢ polakiero-
wane lub odseparowane od alu-
miniowych pltyt kompozytowych
elementami wykonanymi z ma-
terialu bedacego izolatorem elek-
trycznym (np. cokét lub podktadki
Z tworzywa sztucznego itp.).

Tylko tworzywa sztuczne, odpo-
wiednie gatunki drewna, stal nie-
rdzewna lub aluminium moga by¢
bezposrednio lub bez szczegdl-
nych srodkéw ostroznosci taczone
z aluminiowa ptytg kompozytowa.



OBROBKA I PRZYGOTOWANIE

Poniewaz plyty cechujq sie tole-
rancjami produkcyjnymi, przed
montazem nalezy skontrolowaé
ich zdatno$¢ do danego zastoso-

MOZLIWOSCI OBROBKI

E .

wania. Aluminiowe plyty kom-
pozytowe musza zosta¢ przed
montazem przyciete na spodzie
(patrz takze str. 103)!

N

Pitowanie Wiercenie otworow  Wyczepianie

Frezowanie po kon- Frezowanie rowkéw  Grawerowanie

turze klinowych

Zawijanie



POMIAR OBROBEK

0GOLNE PODSTAWY

Przed wykonaniem giecia na spo-
dzie aluminiowej plyty kompozy-
towej musi zosta¢ wyfrezowany
rowek klinowy.

Frezowanie nalezy wykonaé tak,
aby pozostato jeszcze 0,5 mm bla-
chy wierzchniej i dalsze 0,3-0,5
mm rdzenia FR. Je$li rowek jest
zbyt gleboki, wykonanie ciagle-
go, estetycznego giecia nie bedzie
mozliwe lub dojdzie do rozerwa-
nia aluminiowej blachy wierzchniej.

Jesli jednak bedzie wystawalo za
duzo rdzenia (wiecej niz 0,5 mm),
giecie bedzie bardzo utrudnio-
ne. Ponadto frez powinien miec

splaszczenie rowka 3 mm, aby
obrébka byla estetyczna. O$ giecia
wypada wtedy w $rodku plaskiej
powierzchni frezowanego rowka.

Standardowo sa dostepne frezy
rowkujace o kacie rozwarcia 90°
(rys. 270) i 135° (rys. 271).

Jako dlugosci obu ramion giecia
nalezy wykorzysta¢ wymiar natu-
ralny z podkonstrukcji, uwzgled-
niajac grubo$¢ materiatu 4 mm
stosownie do rodzaju obrébki
(naroznik wewnetrzny, naroznik
zewnetrzny itp.).

270
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NAROZNIK WEWNETRZNY

W przypadku naroznika we-
wnetrznego nalezy od wymiaréw
podkonstrukeji odjaé grubo$é ma-
teriatu 4 mm, aby powstala o$ fre-
zowanego rowka klinowego:

272
X
X-4mm
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NAROZNIK ZEWNETRZNY

W przypadku naroznika zewnetrz-
nego nalezy do wymiaréw podkon-
strukcji doda¢ 4 mm na o$ frezu:

Y +4mm

X+4mm

X+4mm _  Y+4mm

274
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CEOWNIK ZEWNETRZNY

W przypadku ceownika z dwoma
naroznikami zewnetrznymi
kazdy naroznik jest rozpatrywa-
ny oddzielnie, poniewaz kazde
ramie giecia musi zosta¢ przedtu-
zone o grubo$¢ materiatu 4 mm.
Stad Srodkowa cze$é ceownika
jest 0 8 mm dluzsza:

276
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CEOWNIK WEWNETRZNY

W przypadku ceownika z dwoma
naroznikami wewnetrznymi kazdy
naroznik jest rozpatrywany od-
dzielnie, poniewaz kazde ramie
giecia musi zosta¢ skrécone
0 grubo$¢ materiatu 4 mm, aby
osiagnieta zostala o$ frezu. Stad
srodkowa cze$¢ ceownika jest
0 8 mm kroétsza:

Y
£ \!-4mm-4mrf1
= £
1 € £
~r ~r
< %
%%
X-4mm Y-4mm-4mm L-4mm
6?,%
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ZETOWNIK

W przypadku tak zwanego ze-
townika z jednym naroznikiem
wewnetrznym i jednym zewnetrz-
nym kazde giecie jest rozpa-
trywane osobno. W przypadku
naroznika zewnetrznego jedno
ramie jest przedtuzane o 4 mm,
a w przypadku naroznika we-

wnetrznego jedno ramie jest skra-
cane o 4 mm.

W ten sposéb w srodkowej czeSci
zetownika korekty wzajemnie sie
ZN0SZ3:

280
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PRZYKLAD — CEOWNIK ZEWNETRZNY — Z WYMIARAMI

Wymiary w milimetrach:

282
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498 + 4 =502 610 +4+4=0618 505 + 4 = 509




FREZOWANIE PO KONTURZE

Na rys. 284 przedstawiono mi-
nimalne wymiary w mm lub
stopniach, na jakie technicznie
pozwala materiat.

284
x X * . * %
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min 50
in 20°
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min 50
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PERFOROWANIE

e Perforowanie jest dozwolone ®  Koniecznie uwzgledni¢ nie-

tylko wtedy, gdy otwory sa zbedne punkty mocowania.

frezowane. ¢ Rozstaw otworéw: min.
e Szczegblna ostroznos¢ 50 mm.

w przypadku newralgicznego ¢  Odlegto$¢ od krawedzi: min.

potozenia (blisko§¢ morza, 50 mm.

zanieczyszczenie powietrza

itp.).

® Zawijanie perforowanych
plyt jest niedozwolone.
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RODZAJE MOCOWANIA

MOCOWANIE NA METALOWEJ PODKONSTRUKCJI

PUNKT STALY

W tym przypadku aluminiowa Wiercony otwor:
plyta kompozytowa nie moze si¢ ! Ptyta: 5,1 mm lub 9,5 mm z tu-
przesuwacé, poniewaz jest w tym  leja dystansowa punktu statego

punkcie na state potaczona z pod- ! Metalowa podkonstrukcja:
konstrukcja. 5,1 mm
NITOWANY PUNKT STALY 287 288
Nit @ 5,0 x 14 mm Nit @ 5,0 x 14 mm
teb 16 mm teb 16 mm
Otwér: & 5,1 mm Otwdr: & 9,5 mm

Tuleja dystansowa

$ punktu statego

§ & zewnetrzna: 9,5 mm
& wewnetrzna: 5,1 mm

Wskazéwka: nity montowaé zawsze przy uzyciu odpowiedniej
koncéwki do nitowania ptyt, aby nie zdeformowac¢ powierzchni!



PUNKT SLIZGOWY

Wiercony otwor jest wiekszy niz ! Otwoér w plycie=9,5 mm
$rednica mocowania. W tym przy- ! Otwor w metalowej podkonstruk-
padku plyta moze sie rozszerza¢  cji=5,1 mm
i przesuwac.

289

KONCOWKA DO NITOWANIA PLYT

NITOWANY PUNKT SLIZGOWY 290 291
- L Nit & 5,0 x 14 mm,
: Kocowka do nitowania ptyt teb 16 mm

: PREFA
: Otwdr: & 9,5 mm

Nitownica

Wskazdéwka: nity montowaé zawsze przy uzyciu odpowiedniej
koncéwki do nitowania ptyt, aby nie zdeformowa¢ powierzchni
ani nie ograniczy¢ mozliwosci poslizgu ptyty!



MOCOWANIE NA DREWNIANEJ PODKONSTRUKCJI
TASMA EPDM

Wszystkie otwory w plycie ele-
wacyjnej nalezy wywierci¢ ze
$rednica 9,5 mm, aby zapewnié
montaz bez naprezen.

W celu ochrony drewnianej pod-
konstrukcji przed przenikaniem
wody nalezy ja oklei¢ tasma
EPDM, ktéra musi wystawac min.
5-10 mm z kazdej strony ponad
kantéwke.

NAWIERCANIE DREWNIANEJ PODKONSTRUKCJI

Nastepnie nalezy nawierci¢ drew-
niang podkonstrukcje wierttem
3,3 mm przy uzyciu palgkowe-
go przyrzadu wiertarskiego, aby
z jednej strony zagwarantowac
prostopadle wejscie Sruby w pod-
konstrukcje, a z drugiej zapobiec
wylamaniu drewnianej ptyty.

Zanim zostanie wkrecona $ruba,
nalezy jeszcze wlozyé w otwor
elewacyjna uszczelke centrujaca.




PUNKT STALY

Podczas montazu aluminiowych
plyt kompozytowych na drewnia-
nej podkonstrukcji punkty state
wykonywane sq w taki sposdb, ze
w elewacyjna uszczelke centru-
jaca jest wkiadana dopasowana
tuleja dystansowa punktu state-
go (8,5 na 5,1 mm), zanim $ruba
dokrecona zostanie umiarkowa-
nym momentem.




PUNKT SLIZGOWY

Punkt $lizgowy jest wykonywa-
ny analogicznie jak punkt staty,
z ta rdznica, Ze nie jest w niego
wkiadana dodatkowa tuleja, ani
elewacyjna uszczelka centrujaca.

Generalnie nalezy uwazaé, aby
moment dokrecenia nie spowo-
dowal wycisniecia elewacyjnej
uszczelki centrujacej spod 1ba
sruby!

MOCOWANIE NA KLEJE ELEWACYJNE

System sklada sie¢ z nastepuja-

cych elementéw:

I Trwale elastyczny Kklej, ktéry
na stale taczy aluminiowa
plyte PREFA z podkonstrukcja,
umozliwiajac zarazem kompen-
sacje rozszerzenia

! Dwustronna montazowa tasma
klejaca, ktérej zadaniem jest
unieruchomienie ptyty kompo-
zytowej w trakcie montazu, aby
klej mégt nalezycie stezec.

Takie systemy klejowe znajduja
sie w ofercie wielu firm.

Zaleca sie stosowanie systeméw
klejowych z atestem.
Maksymalny dozwolony format
plyt w przypadku montazu na
klej wynosi 3 000x1 500 mm,
a maksymalna wysoko$¢ budyn-
ku od poziomu gruntu 7 m (klasa
budynku 3)!
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1
Rozstaw podkonstrukcji maks. 500 mm _3
1

1 Klej
2 Ta$ma montazowa




ROZSTAW MOCOWAN

Rozstaw pionowych profili no-
$nych wynika z wymagan statycz-
nych.

Kazdy obiekt wymaga indywidual-
nego projektu!
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ra

ra eh =maks. 500 mm
B (mechanicznie) = maks. 800 mm
B (na klej) =maks. 500 mm

ra (odlegtosé od krawe-
dzi) =25-50 mm



ROZMIESZCZENIE | ODDZIALYWANIE PUNKTOW

STALYCH | SLIZGOWYCH

MOCOWANE NA DWOCH PIONOWYCH PROFILACH

W pionie:

Rozszerzenie ptyty i profilu no$nego jest
takie samo.

W poziomie:
Plyta rozszerza sie w prawo.

MOCOWANE NA TRZECH PIONOWYCH PROFILACH

W pionie:

Rozszerzenie ptyty i profilu no$nego jest
takie samo.

W poziomie:
W tym przypadku plyta rozszerza sie
w lewo i w prawo.

MOCOWANE NA WIEKSZEJ LICZBIE
PIONOWYCH PROFILI

W pionie:
Rozszerzenie plyty i profilu no-
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$nego jest takie samo.

]

H
W poziomie: H
Plyta jest unieruchomiona przez {4
3 punkty state. 1
Plyta rozszerza sie w lewoiw
prawo.
@ Punkt staly Punkt $li-

ZgOWY

Kierunek rozszerzania pro-
filu (podkonstrukcji)

{



ZABEZPIECZENIE FUGI ALUMINIOWEJ
PLYTY KOMPOZYTOWEJ

ZMOCOWANIEM
MECHANICZNYM

NAKLEJ




AKCESORIA

MOCOWANIE NA METALOWEJ PODKONSTRUKCJI

NIT ELEWACYJNY PREFA

Nit elewacyjny: & 5 x 14 mm
Leb: ¥ 16 mm 308
Zakres zacisku: 5,5-9 mm

\

Tuleja dystansowa PREFA DO NITOWANIA

PUNKTU STALEGO (€

Do nitu elewacyjnego: & 5,0 x 14 mm i |

Leb: ¥ 16 mm; 309
& zewnetrzna:9,5 mm; @ wewnetrzna:5,1 mm

KONCOWKA DO NITOWANIA PLYT PREFA

Do montazu bez naprezen aluminiowych
ptyt kompozytowych, z gwintem

M10 x 1 mm

do tba nitu 16 mm

10

SPECJALNE WIERTLO DO METALOWEJ
PODKONSTRUKCJI

Do obrébki aluminiowych piyt
kompozytowych na podkonstrukeji
z aluminium i stali

5,1 x85 mm

\

31

NAWIERTNIK DO PRZYRZADU WIERTARSKIEGO
Do obrébki aluminiowych ptyt
kompozytowych

Srednica wierconego otworu: ptyta

(9,5 mm), podkonstrukcja (5,1 mm) 12

\



PALAKOWY PRZYRZAD WIERTARSKI

Do obrébki aluminiowych ptyt
kompozytowych

Srednica wierconego otworu: ptyta (9,5 mm),
podkonstrukcja (5,1 mm)

Ji:_" ’
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MOCOWANIE NA DREWNIANEJ PODKONSTRUKCJI

SRUBA ELEWACYJNA PREFA
Sruba elewacyjna: & 4,8 x 30 mm
Leb: & 16 mm

ELEWACYJNA USZCZELKA CENTRUJACA
7 14 x4 mm

TASMA EPDM

Do zabezpieczenia fug na drewnianej
podkonstrukcji

70 mm % 0,75 mm; 135 mm % 0,75 mm

TULEJA DYSTANSOWA PREFA DO MOCOWANEGO NA
SRUBY PUNKTU STALEGO

Do $ruby elewacyjnej: & 4,8 x 38 mm

& zewnetrzna:8,5 mm; & wewnetrzna:5,1 mm

SPECJALNE WIERTEO DO DREWNIANEJ
PODKONSTRUKCJI

Do nawiercania drewnianej podkonstrukcji
< 3,3 mm

. 314
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PALAKOWY PRZYRZAD WIERTARSKI

Do obrébki aluminiowych plyt
kompozytowych

Srednica wierconego otworu: ptyta (9,5 mm),
podkonstrukcja (3,3 mm)

OBROBKA ALUMINIOWEJ PLYTY KOMPOZYTOWE.

RECZNA PILARKA TARCZOWA

Do obrébki aluminiowych plyt
kompozytowych

Z tarcza tnacq do metalu i twardego
drewna z uzebieniem wklestym

i uyjemnym katem natarcia

FREZARKA GORNOWRZECIONOWA
Do obrébki aluminiowych ptyt
kompozytowych
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FREZARKA DO PLYT
Do obrébki aluminiowych piyt
kompozytowych

o

FREZ 90° DO FREZARKI GORNOWRZECIONOWEJ

Do obrébki aluminiowych ptyt
kompozytowych

(np.: Festool OF 1010 EB z szyna prowadzaca)

FREZ 135° DO FREZARKI GORNOWRZECIONOWE)

Do obrébki aluminiowych ptyt
kompozytowych

(np.: Festool OF 1010 EB z szyna prowadzaca)

Do obrébki aluminiowych plyt
kompozytowych

Typ S/E, do bezposredniego montazu ostrzy
@ 3,2 mm

OSTRZE DO GRATOWNIKA

Do obrébki aluminiowych plyt
kompozytowych

Typ S10/E100, @ 3,2 mm

323
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PRZECINAK DO FOLII PREFA
Do punktu statego: & 5,1 mm
Do punktu §$lizgowego: & 9,5 mm

PRZYRZAD MONTAZOWY DO PLYT KOMPOZYTOWYCH
Szeroko$¢ fugi 8 mm i 10 mm do fug
podtuznych i poprzecznych

WIERTLO STOPNIOWE

Do obrébki aluminiowych plyt
kompozytowych

z 5,1 nad9,5mm

OGRANICZNIK GLEBOKOSCI NA WIERTLO STOPNIOWE
& 9,5 mm

Do regulowania gleboko$ci wiercenia
wiertlem stopniowym
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PRODUKTY PREFA

PREFA oferuje specjalistycznym
zakladom nie tylko elementy
elewacji, ale takze bogaty pro-
gram akcesoriéw do wszystkich
powierzchni elewacji polakiero-

SERWIS PREFA

PREFA oferuje bardzo szeroki serwis
dla wykonawcéw: zaczyna si¢ on
od porad starannie przygotowanych
przez naszych znawcow elewacji
i siega poprzez szybkie dostawy na
wszystkich terenach dziatania przez

PREFA ACADEMY

W centrum szkolenia PREFA sa
prowadzone szkolenia z zakre-
su systemOw elewacji polaczone
z ¢wiczeniami montazu. Udziat

wanych na wszystkie aktualne
i trwate kolory.

Nasz pelny cennik mozna zamé-
wié telefonicznie: www.prefa.com

dokladne instrukcje montazu az
praktycznej pomocy na miejscu.

Waznym warunkiem zadowalajace-
go i racjonalnego montazu sa szko-
lenia PREFA.

w tych szkoleniach wymaga zgto-
szenia z wyprzedzeniem.
Koordynacja zgtoszeni odbywa sie
na stronie:

PREZENTACJE WIDEO MONTAZU PREFA

Prezentacje wideo montazu PREFA
mozna znalez¢ na naszej stro-
nie www.prefa.com w dziale dla
zalogowanych  uzytkownikow.

© PREFA 2018

W sprawie danych dostepowych
nalezy zwrocic¢ sie do przedstawi-
ciela PREFA.

Wszelkie prawa zastrzezone. Zastrzega sie mozliwos¢ btedéw dru-
karskich i wprowadzania zmian. Rozbieznosci koloréw wynikaja
z wlasciwos$ci druku. Powielanie i publikowanie niniejszej instruk-
cji montazu lub jej fragmentéw jest dozwolone tylko za wyraznym
pozwoleniem spétki PREFA Aluminiumprodukte GmbH lub PREFA
GmbH Alu-Ddcher und -Fassaden.



DAS DACH,
STARK WIEEIN STIER!

GRUPA PREFA

AUSTRIA 3182 Marktl/Lilienfeld
T +43 2762 502-0, E office.at@prefa.com

NIEMCY 98634 Wasungen
T +49 36941 785-0, E office.de@prefa.com

SZWAJCARIA 8800 Thalwil
T +41 71 952 68 19, E office.ch@prefa.com

WLOCHY 39100 Bolzano
T +39 0471 068680, E office.it@prefa.com

FRANCJA 73190 Challes-les-Eaux
T +33 4 79 44 84 58, E office.fr@prefa.com

CZECHY 19300 Praga
T +420 234 496 501, E office.cz@prefa.com

WEGRY 2040 Budaors
T +36 23 511-670, E office.hu@prefa.com

POLSKA 02-295 Warszawa
T +48 22 720 62 90, E office.pl@prefa.com

SZWECJA 23291 Arlov
T +46 10 498 66 60, E office.se@prefa.com

www.prefa.com

GRUPA PREFA MA PRZEDSTAWICIELI W NASTEPUJACYCH KRAJACH:

Austria, Niemcy, Szwajcaria, Wlochy, Francja, Belgia, Holandia,
Luksemburg, Dania, Szwecja, Norwegia, Republika Czeska, Stowacja,
‘Wegry,Polska,Stowenia,Chorwacja,Estonia, Lotwa, Litwa, Rosja, Wielka
Brytania

Szczegolowe warunki gwarancji PREFA sa podane na stronie internetowej www.prefa.com/Garantie
Zastrzega sie mozliwosc bledéw drukarskich i wprowadzania zmian.
Rozbieznosci koloréw wynikaja z whadciwosci druku. 10.2018 | KB | MF

10 ZALET DACHOW
PREFA

1 WIATROODPORNOSC

1 ODPORNOSC NA KOROZJE

! TRWAL0SC

1 LEKKOSC

1 ESTETYKA

1 TRWALOSC KOLORU

1 OPTYMALNE ROZWIAZANIE DO
RENOWAC)I

1 KOMPLETNY SYSTEM

1 OCHRONA SRODOWISKA

1 40 LAT GWARANCJI



